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ENGLISH

This pump conforms to Machinery Directive 2006/42/EC, Pressure Equipment Directive 2014/68/EU,
Regulation (EC) No 1935/2004, and Regulation (EC) No 2023/2006.
Please go to https://www.inoxpa.com/downloads/documents/valves-and-fittings for the complete instruc-

tion manual.

Install the valve in compliance with the applicable regulations.

Check the assembly and alignment of the valve are correct before starting it up.

Do not exceed the threshold values specified in the instruction manual.

Do not touch the valve and/or pipes in contact with the fluid during operation.

Do not place hands or fingers in the valve closing area.

Do not disassemble the valve until the pipes have been emptied.

Do not place hands or fingers in the coupling between the valve and the actuator when the
actuator is connected to the compressed air.

Check the body is facing the right way before welding.

Only qualified and trained persons equipped with the necessary means can perform
welding work.

1. SAFETY INSTRUCTIONS

2. GENERAL INSTALLATION

Place the valve to make inspections and checks easier.
Leave enough space around the valve to enable suitable
checks, disassembly and maintenance.

Once the valve location is defined, it can be attached
to the pipes by welding the valve body or by using
accessories (connectors).

If attaching the valve to the pipes by welding, disassemble %
the valve before welding the valve body to the pipes in
order to avoid damaging the seals. D

While assembling the valve, avoid adding too much
stress and pay particular attention to:
- any vibrations that may occur in the installation,
- the potential thermal expansion of pipes caused by the
flow of hot fluids,
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- the weight the pipes can bear,
- excessive welding current

Check the following before using the valve:

- the clamps and nuts are tightened well,

- open and close the valve several times by applying compressed air to the actuator to
ensure it works correctly and that the shaft joint couples smoothly to the valve body.

3. WELDING

Every weld must be “full penetration”, with no pitting, folds, crevices, cracks and mis-
alignments and can have an interior surface finish as welded in accordance with AWS/
ANSI D 18.1. The weld discolouration once welded must be weld 1, 2 or 3 as shown in
AWS/ANSI D 18.2.

Check the body is facing the right way before welding.

To perform welding work:
- disassemble the valve,
- weld the valve body to the pipes, maintaining the clearances indicated in the table below:

DN 40/0D 17%" 565 725
DN 50/0D 2" 600 755
DN 65/ 0D 27" 735 890

DN 80/0D 3" 780 925

DN 100/ OD 4” 900 1060
10.250.14.0004

10.250.32.0052

10.250.32.0053

4. CONNECTING THE AIR TO THE ACTUATOR

To connect the air to the actuator:

- connect and inspect the compressed air connections
(G 1/8" thread for a @ 6 mm pipe) depending on double- A3
acting or single-acting requirements.

- consider the quality of the compressed air.

INOXPA valves come supplied with connectors for a 6 mm
diameter pipe.

%A2

A1
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5. START-UP

Before starting up the valve and actuator:

confirm there is absolutely no potential welding slag or other foreign particles inside the
pipes and valve. Clean the system if necessary,

check the valve moves smoothly. Lubricate with special grease or soapy water if needed,
monitor for potential leaks, confirming all pipes and connections are sealed with no
leaks,

if the valve came supplied with an actuator, ensure the alignment of the valve shaft and
the actuator shaft enables smooth movement,

check the compressed air pressure at the actuator inlet,

consider the quality of the compressed air,

start up the valve.

I N N OV A VALVULA DE DOBLE
ASIENTO DE CIERRE

Guia rapida de

instalacion
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ESPANOL

Esta valvula se halla en conformidad con la directiva de maquinas 2006/42/CE, con la directiva de
equipos a presion 2014/68/EU, con el reglamento (CE) n° 1935/2004 y con el reglamento (CE) n°
2023/2006.

Para ver el manual de instrucciones completo consultar http://www.inoxpa.es/descargas.

Instalar la valvula en conformidad con la reglamentacién aplicable.

Verificar el correcto montaje y alineamiento de la valvula antes de su puesta en marcha.
No sobrepasar los valores limites especificados en el Manual de Instrucciones.

No tocar la vélvula y/o las tuberias que estén en contacto con el liquido durante su
funcionamiento.

No poner las manos o los dedos en la zona de cierre de la valvula.

No desmontar la valvula hasta que las tuberias hayan sido vaciadas.

No poner las manos o los dedos en el acoplamiento entre la valvula y el actuador cuando
este ultimo esté conectado al aire comprimido.

Antes de realizar la soldadura, comprobar la correcta orientacién del cuerpo.

Los trabajos de soldadura solo lo pueden realizar personas cualificadas, formadas y
equipadas con los medios necesarios para realizar dichos trabajos.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

2. INSTALACION GENERAL

Colocar la valvula de manera que facilite las inspecciones
y las revisiones. Dejar suficiente espacio alrededor de
la valvula para su adecuada revision, desmontaje y
mantenimiento.

Una vez definido el emplazamiento de la valvula, ésta se
puede unir a la tuberia soldando el cuerpo de la valvula o
mediante accesorios (racores). %

En caso de unir la valvula a la tuberia mediante
soldadura, desmontar la valvula antes de soldar el
cuerpo de la valvula a la tuberia para prevenir dafnar las
juntas.

Durante el montaje de la valvula, evitar tensiones

excesivas y prestar especial atencién en:

- las vibraciones que se puedan producir en la
instalacion,

- las dilataciones térmicas que pueden sufrir las
tuberias al circular fluidos calientes,

- el peso que las tuberias puedan soportar,
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3. SOLDADURA

4. CONEXION DE AIRE AL ACTUADOR

5. PUESTA EN MARCHA

- la excesiva intensidad de soldadura

Antes de utilizar la valvula hacer las siguientes comprobaciones:
- las abrazaderas y las tuercas estan bien apretadas,
- abrir y cerrar la valvula varias veces aplicando aire comprimido al actuador para
asegurar que funciona correctamente y que la junta del eje se acopla suavemente al
cuerpo de la valvula.

Toda unién soldada debera ser de “plena penetracion”, estar libre de picaduras, pliegues,
hendiduras, grietas y desalineaciones y puede tener un acabado de superficie interior
como soldado segun AWS/ANSI D 18.1. La decoloracién de la soldadura en la condicion
de soldadura debera ser la soldadura 1, 2 o 3 como se muestra en AWS/ANSI D 18.2.
Antes de realizar la soldadura, comprobar la correcta orientacién del cuerpo.

Para realizar los trabajos de soldadura:

- desmontar la valvula,

- soldar el cuerpo de la valvula a las tuberias manteniendo las distancias indicadas en
la tabla siguiente:

DN40/0D 1%%" 565 725
DN 50/0D 2" 600 755
DN 65/0D 2%%" 735 890

DN 80/0D 3" 780 925

DN 100/ OD 4" 900 1060
10.250.14.0004

10.250.32.0052

10.250.32.0053

Para realizar la conexién de aire al actuador:

- conectar y comprobar las conexiones de aire comprimido
(rosca G 1/8” para tubo @ 6 mm) seguin sus necesidades A3
doble efecto o simple efecto.

- tener en cuenta la calidad del aire comprimido.

Las valvulas INOXPA se suministran con conexiones para
tubo de diametro 6 mm.

%AZ

o A1
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Antes de poner la valvula y el actuador en marcha:

verificar que la tuberia y la valvula estan completamente limpias de posibles restos
de soldadura u otras particulas extrafias. Proceder a la limpieza del sistema si es
necesario,

comprobar que la valvula se mueva suavemente. Si es necesario, lubricar con grasa
especial o agua jabonosa,

controlar las posibles fugas, verificar que todas las tuberias y sus conexiones sean
herméticas y sin fugas,

si la valvula se ha suministrado con actuador, asegurar que el alineamiento del eje de la
valvula con el eje del actuador permite un movimiento suave,

comprobar la presion de aire comprimido a la entrada del actuador,

tener en cuenta la calidad del aire comprimido,

accionar la valvula.

10.253.30.04MU (0) 2025/09


http://www.inoxpa.es/descargas
https://www.inoxpa.com/downloads/documents/valves-and-fittings

INNOVA 1555255

A DOUBLE SIEGE
Guide d’installation
rapide
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FRANCAIS

Cette vanne est conforme a la directive machines 2006/42/CE, a la directive 2014/68/EU relative
aux équipements sous pression, au réglement (CE) n° 1935/2004 ainsi qu'au réglement (CE)
n° 2023/2006.

Le manuel d’instructions complet peut étre téléchargé a I'adresse suivante :
telechargements/documents/vannes-et-accessoires.

https://www.inoxpa.fr/

CONSIGNES DE SECURITE

Installez la vanne dans le respect des normes en vigueur.

Assurez-vous que la vanne est bien montée et alignée avant sa mise en marche.

Ne dépassez pas les valeurs limite figurant dans le Manuel d’instructions.

Ne touchez pas la vanne et/ou les conduits en contact avec le liquide pendant le
fonctionnement.

N’insérez pas vos mains ni vos doigts dans la zone de fermeture de la vanne.

Ne démontez pas la vanne avant que les conduits ne soient enti€rement vides.

Ne mettez pas les mains ni les doigts sur I'accouplement entre la vanne et I'actionneur
lorsqu’il est connecté a I'air comprimé.

Avant d'effectuer le soudage, il convient de vérifier que le corps est correctement orienté.
Les travaux de soudure ne doivent étre effectués que par des personnes qualifiées,
formées et équipées des moyens nécessaires pour les mener a bien.

2. INSTALLATION GENERALE

Installez la vanne de fagon a faciliter toute inspection ou
révision future. Laissez suffisamment d’espace autour
de la vanne pour pouvoir effectuer correctement les
opérations de révision, de démontage et de maintenance
nécessaires.

Une fois I'emplacement de la vanne déterminé,
raccordez-la au conduit en soudant le corps de la vanne
ou en utilisant des accessoires adaptés (raccords). %

En cas de raccordement de la vanne au conduit par
soudure, avant de souder le corps de la vanne au
conduit, démontez la vanne afin d’éviter dendommager
les joints.

Lors du montage de la vanne, évitez les contraintes
excessives et accordez une attention particuliere aux
points suivants :
- Vibrations pouvant se produire lors de l'installation.
- Dilatations thermiques pouvant affecter les conduits
lorsque des liquides chauds y circulent.
- Poids pouvant étre supporté par les conduits.
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- Intensité de soudure excessive.

Avant d'utiliser la vanne, effectuez les vérifications suivantes :
- Vérifiez que les colliers et les écrous sont bien serrés.
- Ouvrez et fermez la vanne plusieurs fois en appliquant de I'air comprimé sur I'actionneur
afin de vous assurer qu'il fonctionne correctement et que le joint de I'axe se raccorde
facilement au corps de la vanne.

3. SOUDURE

Tout joint soudé doit étre a « pleine pénétration », sans piqares, plis, fentes, fissures ni
défauts d’alignement et peut recevoir une finition de surface intérieure conformément aux
dispositions de la norme AWS/ANSI D 18.1. La décoloration de la soudure a I'état de
soudure doit étre la soudure 1, 2 ou 3 comme indiqué dans la norme AWS/ANSI D 18.2.
Avant d'effectuer le soudage, il convient de vérifier que le corps est correctement orienté.

Pour réaliser les travaux de soudure :

- Démontez la vanne.

- Soudez le corps de la vanne aux tuyauteries en maintenant les distances indiquées
dans le tableau ci-dessous :

DN 40/ OD 172" 565 725
DN 50/0D 2" 600 755
DN 65/ OD 27%" 735 890
DN 80/0D 3" 780 925

DN 100/ OD 4” 900 1060
10.250.14.0004

10.250.32.0052

10.250.32.0053

4. CONNEXION D’AIR VERS CTIONNEUR

Pour établir la connexion d’air vers 'actionneur :

- Connectez et vérifiez les branchements d’air comprimé
(filetage G 1/8” pour tube @ 6 mm) en fonction de vos A3
besoins (double effet ou simple effet).

- Tenez compte de la qualité de I'air comprimé.

Les vannes INOXPA sont livrées avec des connexions pour
des tubes de diametre de 6 mm.

%AZ

O A1
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5. MISE EN SERVICE

Avant de mettre en service la vanne et I'actionneur :

- Assurez-vous que le conduit et la vanne sont propres et qu’ils ne présentent aucun
reste de soudure ou autres corps étrangers. Si nécessaire, procédez au nettoyage du
systéme.

- Vérifiez que le mouvement de la vanne est fluide. Si nécessaire, lubrifiez avec de la
graisse spéciale ou de I'eau savonneuse.

- Assurez-vous qu'il n’y a pas de fuite et que tous les conduits ainsi que leurs branchements
sont hermétiques et qu'’ils ne présentent aucune fuite.

- Silavanne a été livrée avec un actionneur, vérifiez que I'alignement de 'axe de la vanne
sur I'axe de I'actionneur permet un mouvement fluide.

- Vérifiez la pression d’air comprimé a I'entrée de I'actionneur.

- Tenez compte de la qualité de I'air comprimé.

- Actionnez la vanne.

OTCEYHOM
OBYXCELEINbHbIU
KNAMNAH

KpaTkoe pykoBoAcTBO
MO MOHTaxXy

INNOV
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PYCCKUU

[aHHbIvi knanaH cooTBeTcTByeT [IUpeKTUBE 0 Ge3onacHOCTM MalwuH u o6opyaosaHus 2006/42/EC,
[AvpekTuBe No obopyaoBaHuio, paGoTarliemMy nop AasneHvem 2014/68/EC, Pernamenty (EC)
Ne 1935/2004 v PernamenTy (EC) Ne 2023/2006.

MonHoe pykoBOACTBO MO 3KCnyaTaLmm OCTYNHO Ha https://inoxpa.ru/documents/valves-and-fittings/.

1. AHCTPYKUWUUN NO TEXHUKE BE3OMNACHOCTM

YcTaHoBWTb KnanaH B COOTBETCTBUM C MPUMEHVMbIMI HOPMamu.

Y6eanTbCcst B NPaBUMbHOCTU MOHTaXa W BblpaBHWBAHUS KnamnaHa rnepef ero BBOAOM B
aKcnnyaTaumio.

He npeBbllwaTh npeaenbHble 3HaYeHUs, ykadaHHble B PyKOBOACTBE MO dKCryaTauum.

He npukacatbesi k knanaHy w/unu TpyGornpoBodam, KOTopble HaxOAsTCsi B KOHTaKTe C
KUAKOCTbIO BO BPEMSi (DYHKLIMOHVPOBAHWS.

He nomeluatb pykvt nnn nanbLbl B 30HY 3aKpbITUS KnanaHa.

He nemoHTpoBaTh knanaH [0 OnopoXXHeHUst Tpy6onpoBodoB.

He nometiatb pyku unu nanbLpbl B COeAVHEHUE MexAay KramaHoM W NpuBodoM, Koraa
NPWBOZ MOAKITIOYEH K CKAaTOMy BO3AYXY.

Mepep ceBapkoit criefyeTt NpoBEpUTL MPaBUIIbHOCTL OPUEHTALMK Kopnyca.

PaGoTbl Mo cBapke AOSKHbBI BbIMOMHATHCA TOMbKO KBANMUMULMPOBAHHLIM U MPOLLEALLNM
COOTBETCTBYIOLLYIO MOATOTOBKY MEPCOHANoM, MUMEIOWMUM B CBOEM PacropshkeHun
HeobxofMMoe oCHaLLEeHVE Ansi BbINONHEHNs 3TuX paboT.

2. OBUWAA YCTAHOBKA

PasmecTutb knanaH Takum obpasom, 4TO6bI obnerunTb
€ero oCMOTp ¥ MpoBepKy. Bokpyr knanaHa AOMKHO ObITb
[0CTaTOMHO MecTa AN Haafiexallero BbINOMHEHNs ero
npoBepku, AeMOHTaxa 1 06CnyXnBaHUs.

Mocne onpeneneHns mecTa pasmeLleHns KnanaHa Mox-
HO COeMHWTbL ero ¢ TPy6onpoBoAOM MyTeM npuBapuBa-
HUA Kopryca KnanaHa unu nocpeacTBOM akceccyapoB
(wTyuepsl). %
Ecnu knanaH npucoeaunsieTcsa k Tpybonposoay nocpea-
CTBOM CBapku, TO nepea npvBapuBaHneM koprnyca kna-
naHa k Tpybonposoay crneayeTt pas3obpaTb knanaH BO
nsbexxaHne NoBpexaeHUs YNnoTHEHWA.

Mpn MoHTaxe knanaHa cnegyeT wusberatb CRWLLKOM

CUMbHOTO HanpsikeHnst n obpalyatb ocoboe BHUMaHue

Ha:

- BMbpauuio, KOTOpasi MOXeT BO3HUKaTb B YCTAHOBKE;

- BO3MOXHOE TEMnnoBoe paclumpeHue Tpyo npu Lmpky-
NALMM MO HAM FOPSYNX KNOKOCTEN;

- BEC, KOTOPbI MOrYyT BblAEpPXKMBaTb TPYyObI;
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4. NTOOAKNWYEHUE BO3AYXA K nPuBoay

5. BBOO B 3KCNNYATALUMUIO

- U3NMULLIHIOK NHTEHCUBHOCTbL CBapKu.

Mepen vicnonb3oBaHWeM KnanaHa HeoGXoAMMO BhIMOMHUTL CrEAyLLMe NPOBEPKU:

- Y6eauTbCs B TOM, YTO XOMYTbI U raiku HAAEXKHO 3aTSHYTbI.

- Heckonbko pa3 oTKpbITb 1 3aKpbITb KnanaH, nogaeas ckaTbli BO3AYX Ha NpyBog, YToObI
y6eamTbes B TOM, YTO (DYHKLMOHMPOBAHWE SBMSIETCSA NPaBUIIbHLIM U YTO YNOTHEHME
Bana nnaBHO MpUNeraeT k Kopnycy knanaxa.

3. CBAPKA

Bce cBapHble LWBbI AOMKHbI GbiTb BbLIMOMHEHb! C MOMHLIM MPOMSIABMEHNEM, HA HUX He
[OMKHO MMETbCA PaKOBWH, CKNafoK, W3MOMOB, TPELMH U HapyLUEHW A COOCHOCTMW, U
OHW MOTYT UMETb 06paboTKy BHYTPEHHEN MOBEPXHOCTU B COCTOSIHAM MOCHe CBapku B
cootBetcTBMM ¢ AWS/ANSI D 18.1. LiBeta nobexanoct cBapHOro LiBa nocne cBapku
[OIMKHbI COOTBETCTBOBATL CBapHbIM WBaM 1, 2 unu 3, npveeaeHHbIM B AWS/ANSI D 18.2.
Mepen cBapkol cnegyet NPoBepUTL NPaBUIILHOCTb OPUEHTALIMK Kopryca.

[ns BbINonHeHust paboT no cBapke:
- [emoHTMpoBaThb knanax.
- MpuBapuTb KOpnyc knanaHa k Tpybonposogam, cobniogas ykasaHHble B criedyloLen
Tabnuue paccTosiHus:

DN40/0D 1%%" 565 725
DN 50/0D 2" 600 755
DN 65/0D 2%%" 735 890
DN 80/0D 3" 780 925

DN 100/ OD 4" 900 1060
10.250.14.0004

10.250.32.0052

10.250.32.0053

[ina nogkntoYeHns Bo3ayxa K npusoay:

MoakniounTb M NPOBEPUTL COEAUHEHUS CXXaTOro BO3AyXa
(pe3bba G 1/8” ansa Tpybbl & 6 MM) B COOTBETCTBUM C Ba- A3
LIMMK NOTPEGHOCTSIMU: ABOVIHOE AeiCTBUE UNnv oduHap-

Hoe JeincTeue.

CnepyeT yunTbiBaTb KAYECTBO CXKaToro Bo3ayxa.

Knananbl INOXPA nocTtaBnsiTcs ¢ coeauHeHusMU Ons
Tpy6bl AMameTpom 6 MM.

%AZ

o A1
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Mepen BBOAOM KnanaHa v Nnpueoda B aKcniyaTtaLumio HeobxoaMmo yunTbiBaTh criegytollee:
- Y6eanTbca B TOM, 4TO TpybonpoBod W knamnaH MOSHOCTHIO OYMLLEHbI OT BO3MOXHbIX
OCTaTKOB CBAPKM UMW ApYrMx NOCTOPOHHMX YacTul,. B cnyyae Heo6xoaMMocT! ouncTuTh
cuctemy.

Y6eautbCsi B TOM, YTO KnanaH ABWXKeTcs nnaBHO. [Mpyu HeobxoauMmocTu cmasaTb
cnewmnanbHOM XMPOBOWM CMa3KoW U MblfbHOW BOLOW.

KoHTponupoBaTb BO3MOXHble yTeYkM, y6eamTbcs B TOM, YTO BCe TpyGonpoBoab! U uxX
coeaVHeHUs ABNATCA repMeTUYHbIMK, Be3 yTevek.

Ecnu knanaH nocTtasneH ¢ NpuBoaoM, y6eauTbest B TOM, YTO COOCHOCTb Bana knanaHa
C Banom npusoga obecneunBaeT nnaBHOE [ABWKEHUNE.

MpoBepuTb AaBMNEHNE CXaTOro BO3dyxa Ha Bxofde npueoaa.

CnepyeT yunTbiBaTb Ka4eCTBO CXaToro Bo3ayxa.

[MpuBecTn kNanaH B AeNCTBUE.

10.253.30.04MU (0) 2025/09
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